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成本控制的矛盾 
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性能需求与成本的矛盾 

持续提高能量密度是市场发展的需要，解决性能

与成本的矛盾是成本控制的关键。 

寿命 安全 

高温性能 低温性能 

能量密度 功率密度 



成本控制的核心： 

技术创新 



电解液 

工艺 

负极 正极 

隔膜 

电池的创新体系： 

材料创新很重要，系统的创新更具艺术性！ 



2.1 正极材料的创新 



高   镍 

高镍高电压 

富锂锰高电压 
创新点：抑制Mn的歧化、溶出与

电解液的分解 

创新点：抑制Ni2+的溶出及电解

液的分解 
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2.1 正极材料的创新 

创新点：抑制Ni2+的溶出与析出 



2.2 负极材料的创新 



人造石墨 

天然石墨 

硅碳复合材料 
创新点：提高首效，抑制极片循环

过程的粉化。 

创新点：抑制循环过程中电极的膨

胀及负极的高温性能。 
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2.2 负极材料的创新 

创新点：制造成本的优化 



2.3 电解液的创新 
 

1、与新型正负极材料的兼容性； 

 

2、新型耐高压电解液的开发； 

 

3、难燃或阻燃电解液的开发； 

 

4、新型溶剂、锂盐和添加剂的开发： 

     氟代溶剂、腈类溶剂等阻燃溶
剂。 
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降低厚度，提高强度 提高温度特性 

提高耐压性能 凝胶化阻燃隔膜 

2.4 隔膜材料的创新 



智造工艺 

箔材的轻量化 

体密度的提升 

极片的强度及倍率性能的兼顾 

大大提高电池的一致性和成品率 

如果兼顾循环寿命及倍率的性能？ 

2.5 工艺的创新 



鹏辉能源的成本控制 



3.1 技术创新-实时的能量密度设计 

2020 2016 2017 2018 



3.1 技术创新-能量与功率的有效融合 

230wh/kg的电池，1CC1CD循环超过1000次，可以2~3C快充。 
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常温1CC/1CD循环曲线 

1# 2# 3# 4#

0.2C恒流容
量比 

0.5C恒流容
量比 

1C恒流容量
比 

2C恒流容量
比 3C恒流容量比 

98% 94% 88% 84% 79% 



3.1 技术创新-全天候的温度设计 

1、-20℃0.15CC/0.2CD充放电循环，负极不析锂； 

2、55℃1CC/1CD可以满足800周以上的循环寿命。 
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55℃ 1CC/1CD循环曲线 
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-20℃0.15CC/0.2CD循环50周 



3.1 技术创新-生产工艺的智能化改造 

1、关键工序的智能化识别； 

2、国际先进的自动化生产线，产品的成品率>90%。 
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3C数码领域： 

 

•电动车领域： 
 

电池回收 

正在布局 

3.2 梯次利用 

4 

•储能系统： 

 



3.3 产业链的合作共赢 
1、保持技术的新鲜和产品的竞争力； 

2、预防市场的波动，管控成本风险。 

 合作创未来 

共赢谋发展 

科研机构 

-与天津大学合作建立博士后工作
站； 
-与清华大学、中南大学、中山大
学、华南师范大学紧密合作。 

下游客户 

-电池开放式同步开发； 
-电池技术成果分享； 
-电池制造顾客体验。 

上游供应商 

-电池材料捆绑研发； 
-电池设备深度合作； 
-共享合作技术成果。 
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持续的销售和利润 

增长 

专注化学电源30余年 

追求合作共赢 

围绕电池的智造和生命 
管理布局产业链。 

 鹏辉能源的特色 
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01：广州集团总部： 
A、电芯、PACK研发和中试基地；                                      
B、锂铁电池和特色电池生产基

地。 

02：珠海鹏辉工业园： 
A、大型（铝壳和聚合物）动力、储能

电池生产基地； 
B、手机和3C数码电池（圆柱和聚合物）

生产基地；  
C、镍氢和一次锂锰电池生产 

05：湖南鹏辉： 
动力和储能PACK生产 

上海、北京、江苏筹备
PACK中心 

03：河南鹏辉工业园： 
动力、储能电池（圆柱、方形）

及PACK生产基地 

04：日本基地： 
主要生产锌空一次电池。 

 鹏辉能源的特色 



谢谢聆听  
请批评指导 

专业专注的电源设计企业 

追求卓越的品质管理体系 

一站式的电源解决方案 

良好的成本控制体系 


